GB 15383－94 国家技术监督局

1994－12－26批准1995－08－01实施 

1主题内容与适用范围
本标准规定了各类气体瓶阀出气口连接型式和尺寸、充气接头的连接型式、螺纹规格和尺寸。
本标准适用于容积不大于1 000L的各类永久气体、液化气体、溶解气体气瓶上配置的瓶阀。
本标准不适用于其它用途的特种气瓶上用的瓶阀。

2引用标准
GB 197普通螺纹公差与配合(直径1～355mm)
GB 7307非螺纹密封的管螺纹
GB 7512液化石油气瓶阀
GB 10877氧气瓶阀
GB 0879溶解乙炔气瓶阀
GB 13438氩气瓶阀
GB 13439液氯气瓶阀

3各类气体瓶阀出气口连接型式和尺寸
3．1不燃和无毒气体瓶阀出气口按表1的规定。

表1
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3．2二氧化碳气体瓶阀出气口按表2的规定。

表2
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3．3不燃、无毒且受热稳定的气体(二氧化碳除外)瓶阀出气口按表3、表4的规定。

表3
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表4
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3．4不燃、有毒、腐蚀性或含水时腐蚀的气体瓶阀出气口按表5的规定。

表5
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3．5空气瓶阀出气口按表6、表7的规定。

表6
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表7
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3．6可燃无毒气体瓶阀出气口按表8、表9的规定。

表8
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表9
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3．7可燃、有毒、腐蚀性(碱性的)或无腐蚀性气体瓶阀出气口按表10的规格。

表10
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3．8可燃、有毒腐蚀性(酸性)或无腐蚀性的气体瓶阀出气口按表11的规定。

表11
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3．9自燃气体瓶阀出气口按表12的规定。

表12
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3．10氧气瓶阀出气口同表6、表7的规定。
3．11一氧化二氮气体瓶阀出气口按表13的规定。

表13
[image: image17.png]L

EER

ErTd
o

4 | a

—H=m
NO

Gs/8





3．12氧化剂、有毒、腐蚀性气体瓶阀出气口按表14的规定。

表14
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3．13可分解或聚合的可燃气体瓶阀出气口按表15的规定。

表15
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3．14乙炔气体瓶阀出气口按表16的规定。

表16
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3．15氧化剂、非毒性气体、非腐蚀性气体的混合气体瓶阀出气口按表17的规定。

表17
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4说明
4．1使用中应注意的几个方面
a．未列出气体的瓶阀出气口尺寸可根据气体特性参照选择采用。
b．充装气体时所用的密封垫圈、充气接头、螺母的推荐型式和尺寸，详见附录A(参考件)。
c．充装氢气时，绝对禁止使用除螺纹连接以外的所有其他方式。
4．2连接螺纹的制造精度
a．本标准所规定的连接螺纹的制造精度应符合GB 7307所规定的B级或更高的精度。
b．在本标准中出现的，但属国际规定以外的连接螺纹的制造精度，应参照GB 197标准所规定的6H／6g级或GB 7307标准所规定的B级或更高的精度。如W21．8-14参照G5／8″管螺纹精度执行。

附录A
密封垫圈、充气接头、螺母推荐型式和尺寸
(参考件)
A1不同序号的连接螺纹规格在充装气体时所选择的密封垫、充气接头、螺母应按表A1选择。

表A1
	
序号
	密封垫圈
	充气接头
	螺母

	1
7
11
16
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	2
8
21
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	3
5
10
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	4
20
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	12
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	17
23
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	6
22
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	9
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	13
14
15
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	18
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	24
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注：上述表中密封垫圈、充气接头和螺母的加工精度均按IT 12级精度加工。

附加说明：
本标准由全国气瓶标准化技术委员会提出、归口并负责解释。
本标准由全国气瓶附件标准化分技术委员会负责起草。
本标准主要起草人蔡燕昕、毛冲霓、胡经干、陈伟明。

